马鞍山某制药公司生物发酵应用案例
该公司前身创制于上世纪60年代。如今，该制药公司已发展成为以大容量注射剂为主导，解热镇痛、心血管、抗生素系列产品为配套，集医药研发、生产、销售于一体的大型医药企业。2000年，该公司进入了快速发展时期，逐步迈入中国主流医药企业的行列：是国家高新技术企业、全国“百姓放心药品牌"。
[bookmark: _GoBack]公司下设7家制药、1家药包材生产企业、6家医药营销公司、1家大药房连锁公司。拥有45条GMP生产线，产品涉及生物制药、化学制药、中成药、中药饮片四大领域，10余个剂型、300多个品种。
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该企业主要有1套200L的中试罐、1个50L的种子罐做的是抗生素系列产品，应用了上海博取自主研发生产的pH电极和溶氧电极，pH对微生物的生长和产物合成有重要影响，它是发酵过程中各种生化反应的综合结果，是发酵工艺控制的重要参数之一。通过测量和控制pH，可以最大限度地发挥微生物的生长和代谢能力，从而达到高效生产的目的。溶氧对于某些好氧菌的发酵至关重要。溶氧水平会影响细胞生长和代谢，例如在一些发酵过程中，溶氧不足可能会导致发酵失败。通过监测和控制溶氧，可以帮助优化发酵过程，促进微生物的生长和产物合成。
通过测量和控制pH和溶氧，可以帮助优化生物发酵过程，提高生产效率和产品质量。
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